
ROWAFLEX® X 100
Laufhilfsmittel für wässrige Pasten

Typ Laufhilfsmittel

Chemischer Charakter Mischung aus Polyethylenoxid/ Polyacrylamid

Dichte 99 kg/m³

pH-Wert 8.5

Ionogenität anionisch

Beschaffenheit opak, fadenziehende Flüssigkeit

Produktviskosität 2500 - 3500 mPa.s (Brookfield RVT, Sp. 2/20 rpm)

Eigenschaften

ROWAFLEX® X 100
• wirkt stabilisierend und verdickt wässrige
Heisssiegelpasten
• ermöglicht eine saubere Schablonenoberfläche
aufgrund des rheologischen Verhaltens
• verhindert das Eindringen des Pastenpunktes in das
beschichtet/ bedruckte Susbtrat
• ermöglicht eine höhere Druckgeschwindigkeit der Paste

Anwendung

ROWAFLEX® X 100 eignet sich als
Laufhilfsmittelkomponente für alle wässrigen

Hotmeltpasten. Beim Pastenansatz wird ROWAFLEX® X
100 möglichst als letzte Komponente zugegeben. Das
Einarbeiten in die Druckpaste sollte unter langsamem
Rühren erfolgen. Achtung: Keine Rührwerkzeuge
einsetzen, die hohe Scherkräfte entwickeln.
Die Einsatzmenge variiert je nach Druckschablone (Mesh-
Zahl/CP) und beträgt zwischen 8.0 und 12.0 kg bezogen
auf 100 kg Pastenansatzmenge.



Rezepturempfehlung
 
Copolyamid Paste
Water / H20 55 kg

ROWAFLEX® DF 2 0.2 kg

ROWAFLEX® X 572 1 kg

ROWALIT® 200-1, 0-80 30 kg

ROWAFLEX® TH 3 0.4 kg

ROWAFLEX® X 100 10 kg
 

Copolyamid Paste mit Weichmacher
Water / H20 55 kg

ROWAFLEX® DF 2 0.2 kg

ROWAFLEX® X 502 3 kg

ROWALIT® 200-2, 0-80 30 kg

ROWAFLEX® TH 3 0.4 kg

ROWAFLEX® X 100 10 kg
 

Vernetzbares Pasten System
Water / H2O 55 kg

ROWAFLEX® DF 2 0.2 kg

ROWAFLEX® X 600 3 kg

ROWALIT® 200-63, 0-80 30 kg

ROWAFLEX® TH 3 0.4 kg

ROWAFLEX® X 100 10 kg
 

Polyethylen Paste
Water / H2O 55 kg

ROWAFLEX® DF 2 0.2 kg

ROWAFLEX® X 502 3 kg

ROWALIT® N 100-20, 0-80 30 kg

ROWAFLEX® TH 3 0.4 kg

ROWAFLEX® X 100 10 kg
 

Polyurethan Paste
Water / H2O 55 kg

ROWAFLEX® DF 2 0.2 kg

ROWAFLEX® X 502 3 kg

ROWALIT® 500-37, 0-80 30 kg

ROWAFLEX® TH 3 0.4 kg

ROWAFLEX® X 100 10 kg
 
Achtung: Erhöhte Rutschgefahr bei verschüttetem ROWAFLEX® X 100
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